Zatgcznik nr 2

PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWE] W ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK

Z proponowanej ilosci zadan mozna wybrac te, ktore sq mozliwe do wykonania
w danym zakladzie. Praktyka u pracodawcéw ma na celu zdobycie wiedzy praktycznej, a tym
samym zwiekszenie skutecznosci procesu nauczania. Praktyka zawodowa ma na celu pogtebienie
wiadomosci nabytych w szkole oraz doskonalenie umiejetnosci zawodowych na réznych stanowiskach
pracy. Praktyka zawodowa powinna réwniez przygotowaé uczniow do kierowania pracg innych,
wyksztatci¢ umiejetnos¢ pracy i wspotdziatania w zespole, poczucie odpowiedzialnosci, za jako$¢
pracy, poszanowanie mienia, uczciwos$¢. W szczegdlnosci w wyniku odbycia praktyki zawodowej uczen

powinien:

e Zapoznac sie ze strukturg organizacyjng zaktadu i obiegiem dokumentacji z uwzglednieniem
dokumentow finalnych generujacych przychdd zaktadu,

e Zapoznac sie z systemami i obiegiem dokumentacji technicznej w zaktadzie,

e Opanowac stosowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony Srodowiska,

e Zapoznac sie z kategoriami ryzyka zawodowego dla poszczegolnych stanowisk pracy w
zaktadzie. Zapoznac sie z kategoriami ryzyka zawodowego dla poszczegdlnych stanowisk
pracy w zakfadzie,

e Zapoznac sie z urzadzeniami podlegajacymi Dozorowi Technicznemu,

e Zapoznac sie z zasadami przyjecia roznych zlecen produkcyjnych i zwigzanej z tym
dokumentadiji,

e Zdoby¢ umiejetnosci dokonania kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen i ich
oprzyrzadowania,

e Zapoznac sie z dokumentacjg techniczno—technologiczng, instrukcjami obstugi, normami,
katalogami stosowanymi w zakfadzie do opracowywania proceséw wytwarzania cze$ci maszyn
i urzgdzen lub eksploatacjg maszyn i urzadzen,

e Zapoznac sie z procedurami projektowania czes$ci maszyn i urzgdzen, sposobami wizualizacji
projektu i stosowanymi do tego programami,

e Wykonac wybrany fragment dokumentacji technicznej(rysunek techniczny) na obrabiarkach
konwencjonalnych lub z wykorzystaniem oprogramowania komputerowego typu CAD,

¢ Zanalizowa¢ dokumentacje techniczng i techniczno-technologiczng w zaktadzie pracy
stosowang w procesach technologicznych wytwarzania lub naprawy,

e Zanalizowa¢ dokumentacje magazynowg stosowang w zaktadzie pracy.



Zakres materiatu ksztatcenia:

e  Przepisy prawne dotyczace zasad bezpieczenstwa i higieny pracy w branzy mechaniczne;j.

e  Kodeks pracy - maszyny (Art. 215, Art. 216. Art.217).

e Ogodlne wymagania w stosunku do maszyn i narzedzi

e Wyciag z rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn

e  Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006

e  Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzadzen technicznych wyciag z
rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepisow BHP

e  Przepisy prawne dotyczace ochrony przeciwpozarowej w branzy mechanicznej.

e  Przepisy prawne dotyczace ochrony $srodowiska w branzy mechanicznej.

e  Barwy i znaki bezpieczenstwa(zakazu, nakazu, ostrzegawcze, informacyjne)

e  Gospodarka zasobami ludzkimi.

e  Zasady zarzadzania jakoscig procesdow produkcyjnych wytwarzania czeSci maszyn
i urzadzen w zaktadach branzy mechaniczne;j.

e  System zarzadzania jakoscig — normy ISO 9000.

e  Zasady etyki zawodowej.

e  Podstawowe wskazniki oceny efektywnosci systemu produkcyjnego — wydajnosé¢
i produktywnosc.

e Zasady eksploatacji maszyn i urzadzen branzy mechanicznej.

e Zasady prowadzenia kontroli proceséw produkcyjnych wytwarzania czeSci maszyn i urzadzen.
Kontrola wstepna, miedzyoperacyjna, koncowa procesu produkcyjnego.

e  Gospodarka narzedziami i kartoteki narzedziowe w zakfadach produkcyjnych branzy
mechanicznej.

e  Zasady zarzadzania gospodarkg materiatowg w branzy mechaniczne;j.

e  Zasady gospodarki odpadami w branzy mechanicznej.



